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Pfesné tlakové tésnéni - Corrugasket®

JednodusSe neexistuje lepSi tésnéni. Design tésnéni Corrugasket® od VIP je osvédceny z hlediska rychlejsi a
snadnéjSi montaze, delSi Zivotnosti a pouzité materialy plné akceptuji Grady pro vodu a plyn podle nejnoveéjsich
specifikaci. Vyvinuto pro vyssi kvalitu, bezpe&nost a pfesnost, VIP pfesna tlakova pfirubova tésnéni nabizeji vétsi

vykon nez tradi¢ni pfirubova tésnéni vylisovana z listového materialu.

Rozmérovou presnost
Kazdy Corrugasket® je rozméroveé presny. Na rozdil od fezanych nebo lisovanych tésnéni se velikost a tlouStka neméni, protoze

tésnéni presné reprodukuje presné tolerance formovaciho nastroje.

Soustredné zvinéni
Kazdy Corrugasket® ma po povrchu alespon 25 soustfednych zvinéni, z nichZz kazdé funguje jako samostatna tésnici rovina, ktera
kompenzuje pfipadné vady pfiruby, at uz korozi, ryhami nebo dokonce neopracovanymi povrchy.

Konzistentni tloustku (na rozdil od lisovanych tésnéni)

Rezana nebo lisovana t&snéni se obvykle odebiraji z kalandrovaného listového materidlu, ktery ze
své podstaty neni plochy a muaze tak vést k nerovnomérnym pozadavkim na silu pfi utahovani.
V nezkomprimovaném stavu ma Corrugasket tloustku 4 mm. Optimalni G¢innosti tésnéni je
dosazeno pfi komprimaci pfiblizné 0,4 mm nebo 3,6 mm tloustce té&snéni.

Maximalni G€innosti utésnéni s minimalni kompresi.

VInity povrch Corrugasket poskytuje nejen vyjimecnou uUcinnost utésnéni, ale také vyznamné snizuje
toCivy moment Sroubl potfebny k dosazeni efektivniho a dlouhodobého utésnéni. To zase vede ke
snizené kompresi na tésnéni a ke zvySeni Zivotnosti kompletni sestavy pfiruby.

VIP jedine¢ny design pro vicenasobné vrtani znamena, ze Corrugaskets od 50 mm do 300 mm jsot
vhodné pro celou fadu tlakovych tfid. Velikosti od 350 mm a vice jsou vhodné pro PN16 a jednodu
ale uc¢inné vystupky udrzuji tésnéni v poloze v okamziku, kdy jsou Srouby osazovany.

Standardy
Corrugasket®, vyrobeny z EPDM, spliiuje vSechny EU specifikace pro vodu a pfi vyrobé z nitrilu spl

normy EN682:2002. Evropska norma EN681-1 (Elastomerova tésnéni - Pozadavky na materidl pro tésnéni spoju potrubi

pouzivané ve vodnich a odvodnovacich aplikacich) stanovi specifikaci pro elastomerova tésnéni pro spoje v potrubi a potrubi.
Corrugasket® pro vodni aplikace spliuje nejen ¢asti této normy tykajici se odpadni a pitné vody, ale v mnoha oblastech prekracuje
stanoveny minimalni pozadavek. Pro plynové aplikace spliuje tésnéni VIP-Polymers z nitrilové smési pozadavek BS EN682: 2002
(Elastomerni tésnéni - Materialové pozadavky na tésnéni pouzivana v potrubi a tvarovkach prepravujicich plyn a uhlovodikové kapaliny).
Kromé toho Corrugasket ® spliiuje nasledujici narodni a mezinarodni standardy:

e BS EN 1092-1:2007 e|BS EN 681-1:1996 o WRAS schv.aleny material e Vyrobeno z EPDM v souladu s BS EN
® |SO 3302-1:2014 e BS EN 682:2002 e ACS (Francie) 5452010 a BS EN 5982007
¢ BS 6920-1:2014 e Tvrdost: 80 IRHD
e Doporuéeny rozsah pracovnich teplot:
. <OLFon,, -10/60 °C dle BS EN681-1:1996
A e WRAS schvaleny material
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Rozmeéry pfiruby

‘ Hladky okraj: velikost do 100mm

‘ Hiebenata hrana: velikosti 125mm az 300mm

9’ |

& Typ lokator: velikosti 350mm az 600 mm

D

Pfiruba Vrtani Pfiruba Vrtani Pfiruba Vrtani Pfiruba Vrtani

Nom.  T&snéni Tasnani

LI D d4 f No. d2 K |D d4 f No. d2 K |D d4 f No. d2 K| D d4 f No. d2 K

50 60 106 165 102 3 4 18 125(165 102 3 4 18 125(165 102 3 4 18 125|165 102 3 4 18 125
80 90 142 (200 138 3 8 18 160|200 138 3 8 18 160{200 138 3 8 18 160|200 138 3 8 18 160
100 115 162|220 158 3 8 18 180|220 158 3 8 18 180| - = = = = = = = = = = =
125 141 194|250 188 3 8 18 210|250 188 3 8 18 210|270 188 3 8 26 220|270 188 3 8 26 220
150 169 224 (285 212 3 8 22 240|285 212 3 8 22 240|300 218 3 8 26 250|300 218 3 8 26 250
200 220 284|340 268 3 8 22 295|340 268 3 12 22 295|360 278 3 12 26 310| - - - - - -
250 274 340|395 320 3 12 22 350|405 320 3 12 26 355|425 335 3 12 30 370| - - - - - -
300 325 400 |445 370 4 12 22 400|460 378 4 12 26 4101485 395 4 16 30 430 - - - - - -
350 368 444 | - - - - - - 1520 438 4 16 26 470 - - - - - - - - - - - -
400 420 495 - - - - - - |580 490 4 16 30 525| - - - - - - - - - - - -
450 470 555 | - - - - - - |640 550 4 20 30 585 - - - - - - - - - - - -
500 520 617 | - - - - - - 1715 610 4 20 33 650 - - - - - - - - - - - -
600 620 734 | - = = = = - 1840 725 5 20 36 770| - = = = = = = = = = = =
Instalace Corrugasket®
ﬁg:g;’gﬁjﬁypg{g%?gjg&%@%ydva VloZte Corrugasket na misto s Pouze u tésnéni Corrugasket Spojte protilehlou pFirubu ¢elem k ¢elu s
umistény rovnomama, jeden na oporou Qo[noci Sroubl ’ B typu Locator vioZte dva &rouby Eésnénl’m a vvloite,zbyvajl'ci §rouby.'V’§echny
Kazdé strané stredni s:vislé 0s spo_cwaycmh na spodni hrané. do otvor(i v hornf poloving sro'ubyv byvmely byt zasunuty ze stejne strany.
Y
- S A Kraje hfebenatych hran - P Utahnéte Srouby obvyklym zplsobem pomoci
priruby. Pokud pouzivate tésnéni s G i pFiruby. Lokatory na ) P g L
) h Corrugaskets zajistuji, aby co diametralniho poradi utahovani, pficemz
hladkym okrajem nebo s zafezy na tésnéni tésné Corrugasket nasadte pfes pFiruby udrzujte vzdy v ose.
hrebenatou hranou, vioZte 2-3 priléhaly k otvoraim pro rouby.  3rouby a umistéte tésnéni na
Srouby na strané d”? priruby, aby Srovnejte otvor Corrugasket s pirubu.
fungovaly jako podpéra pro otvorem piiruby.
Corrugasket.

POZNAMKA: Kvilli rozdilu v rozmérech pFirub pro PN25 a PN40, jsou Corrugaskets mezi 125 mm a 300 mm umistény na Sroubech s podporou hladkého
vnéjSiho okraje, nikoliv hfebene.
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PFiblizné utahovaci momenty
(s pouzitim 3 mm silnych 80 IRHD pryzovych tésnéni)

100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Priblizny dotahovaci

K tésnéni
pfi 5 bar

70

70

110
110
120
110
120

moment Nm

K tésnéni

70

75

115
115
130
120
130

K tésnéni

70
80
120
120
140
130
145

Priblizny dotahovaci
moment Nm

70
75
115
115
110
155
165
160
200
195
240
305

70
80
120
120
115
165
180
175
220
215
270
365

75
80
125
125
120
175
190
185
235
230
295
425

K tésnéni Ktésnéni Ktésnéni K tésnéni
pfi 10 bar  p#i 16 bar | PFi10 bar pfi16 bar pfi 20 bar pfi 25 bar

75
80
135
135
130
180
210
200
270
260
345
505

Nom.
&rg‘mér
50
80
100
125
150
200
250
300
350
400
450
500
600

Priblizny utahovaci moment Nm

K tésnéni
pfi 20 bar

80

180
180
170
230
220

K tésnéni

85

185
185
180
250
235

K tésnéni

85

195
195
190
275
265

K tésnéni
pfi 25 bar pfi 30 bar pfi 35 bar  pfi 40 bar

85

210
210
205
305
295

K tésnéni

90

230
230
220
335
325

Ktésnéni K tésnéni
pFi 25 bar

70

160
160
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Priblizny utahovaci moment Nm

Ktésnéni Ktésnéni K tésnéni

pfi 30 bar pfi 35 bar pfi40 bar pfi 45 bar

170
170

75 80 80

180 185 195
180 185 195

Informace obsazené v tomto technickém listé jsou aktuélni a spravné k datu vydani. Vyhrazujeme si pravo zménit jakékoli

informace bez pfedchoziho upozornéni.
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