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Navod pro ukladku
Kameninoveé hrdlové roury

EN 1610 v aktualnim vydani je evropsky harmonizovana
norma pro ,,ukladku a zkousku odvodnovacich a kanali-
zacnich vedeni®. Pracovni list DWA - DWA-A 139 v aktu-
alnim vydani ,,Montaz a zkousky odvodnovacich vedeni
a kanalizaci“ definuje doplnujici narodni normy. Tento
navod pro ukladku predstavuje takzvany navod vyrobce,
jehoz dodrzovani v podrobnych bodech je vyzadovano
v EN 1610 a DWA-A 139.
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Navod pro ukladku
Kameninoveé hrdloveé roury

Normovani a kvalita vyrobku

Kameninové roury, které se vyrabgji podle EN 295 ,Kameninové roury
a tvarovky a trubni spoje pro odpadni potrubi a kanalizace” splfiuji poza-
davky citované normy EN 1610-5.1. (uvedeno vedle v citaci). Trvala kvalita
vyrobkl je zaruCovana nepfetrzitou vliastni a externi kontrolou. VIastni
kontrola dokumentuje denné poZadované parametry EN 295. Za exter-
ni kontrolu odpovida nezavisly zkuSebni institut. Firma Euro Sweillem je
externé kontrolovana Materialovym a zkuSebnim institutem Severni
Poryni- Vestfalsko (MPA NRW) v Dortmundu. Zkusebni certifikaty dokla-
daji zkuSebni vysledky ve srovnani s pozadavky norem. Na pozadani Vam
radi poskytneme pfislusné zkusebni certifikaty.

Dodavka, vylozZeni a preprava
na stavenisti

Roury a tvarovky firmy Euro Sweillem jsou vyrobné specifikovany. Infor-
mace, jako napf. vrcholova pevnost, museji souhlasit s poZzadavky projek-
tové dokumentace (uvedeno vedle).

K optickému rozeznani vlasovych trhlin zpisobenych pfepravou je nutno
stavebni dily na Spici a v oblasti hrdla vytfit kluznym prostfedkem. Zkous-
ka se musi verifikovat akusticky zkouskou ténu. Polyuretanové tésnéni
v oblasti hrdla a na Spici musi byt zkontrolovana, zda pevné dosedaji
a zda pfip. nedo&lo k poskozeni pfi dopravé (viz uvedeno vedle). SloZeni
a pfeprava musi probihat pomoci vhodnych zafizeni. Nedoporucuje se
pfeprava ve IZicich bagrd nebo nakladacd.

Tésnéni Spici se musi pfi meziskladovani jednotlivych rour chranit pouzi-
tim vhodnych dfevénych podkladui.

Tvarovky se musi skladovat kolmo na hrdle. Aby se zabranilo pfimrznuti
k zemi, musi se tésnici prvky chranit vhodnymi podlozkami.

EN 1610-5.1
~Stavebni dily a materialy

Stavebni dily a materidgly musi odpovidat nd-
rodnim normdm, které, pokud jsou k dispozici,
evropské normy zastupuji, nebo evropskym
technickym povolenim.”

EN 1610 - 8.2
Dodavka, nakladani a vykladani a pre-
prava na stavenisti

»Roury, tvarovky, dily potrubi a spojovaci pri-
slusenstvi se museji pfi doddvce zkontrolovat,
aby se zajistilo, Ze jsou dostatecné oznacené
a shoduji se s poZadavky projektové dokumentace.

Musi se dodrZovat pokyny vyrobce.
Stavebni vyrobky se musi jak pri doddvce, tak

i bezprosttedné pred montdzi peclive prekontrolo-
vat, aby se zajistilo, Ze nevykazuji Zadné Skody. "

Euro Sweillem od HICERAPOL


CermakAda
Razítko

CermakAda
Obdélník


Navod pro ukladku
Kameninové hrdlové roury

Vykop pro potrubi

Nasledujici schéma popisuje geometrii vykopu podle EN 1610.

Obrazek 1: Roura, hlavni zasyp a zéna potrubi

o nn h~ W

Povrch

Spodni hrana svrsku (plan)
silnice nebo konstrukce
koleji, pokud je k dispozici

Stény vykopu
Hlavni zasyp
Zasyp

Obsyp

10
n
12
13
14
15

Horni vrstva uloZeni

Spodni vrstva ulozeni
Dno vykopu

Vyska prekryti
Tloustka ulozZeni
Tloustka zény vedeni
Hloubka vykopu
Pazeni

PFip. zakladova vrstva

Minimalni hodnoty pro a, b viz tabulka 1

C.

Tloustka spodni vrstvy
uloZeni

Tloustka horni vrstvy
uloZeni

Tloudtka zasypu

0D vnéjsi pramér roury v mm

x/2 minimalni pracovni prostor

mezi rourou a sténou
vykopu pfip. pazenim
vykopu

EN 1610 - 7.2
Provedeni uloZeni

UloZeni musi zajistit rovnomérné rozdéleni tla-
ku pod rourou v dloZné oblasti. Tim se zabrd-
ni trhlindm, deformacim, bodovym uloZenim
a netésnostem. Hustota uloZeni horni tdlozné
vrstvy musi odpovidat minimdlné hustoté uloZeni
spodni dlozné vrstvy.”
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EN 1670 popisuje tfi typy uloZeni. Firma Euro Sweillem doporucuje typ
ulozeni 1.

Obrazek 2: Typ uloZeni 1, $térkopiskové uloZeni (KSA)

Tento typ uloZeni muZe byt vytvofen Stérkopiskovym podkladem (KSA)
nebo betonovym podkladem. Ze statickych davodd musi byt podklady
provedeny po celé Sifce vykopu. Material uloZeni musi byt bez obsahu
vody a odolny proti mrazu. To zarucuje dodrzeni staticky poZzadovanych
stupnu zhutnéni. Pod hrdly se musi uloZeni pferusit tzv. jamkami. Jen tak
je mozné realizovat homogenni podklad u celého dfiku roury. Sedani pady
se vyrovna pruznymi spoji zastrénych hrdel. Doporutujeme zasadné pis-
City Stérk do zrnitosti 22 mm do DN 200 vEetné 40 mm pro jmenovité
svétlosti vetsi nez DN 200. U drceného materidlu se nesmi pfekro€it
velikost zrna 11 mm.

Spodni vrstva uloZeni a se musi vytvofit s minimalni tloustkou vrstvy
100 mm. Na zakladé geometrie hrdel se musi vytvofit spodni vrstva
uloZeni od DN 600 s minimalni tloustkou 150 mm. Pokud Ize klasifikovat
stavajici zeminu jako skalu nebo kamenitou padu, potom se musi vytvofit
spodni vrstva uloZzeni s minimalni tloustkou vrstvy 150 mm.

Tloustky vrstev jsou uvedeny ve zhutnéném stavu.

EN 1610-7.2.1
Typ uloZeni 1 (provedeni podle
predpisi)

#Iyp uloZeni 1 smi byt pouZit pro kaZdou
zonu potrubniho vedeni, kterd pripousti pod-
poru rour po jeji celé délce a kterd se vytvoii
pri dodrZeni poZadovanych vysek vrstev a a b.
Tloustka b horni vrstvy uloZeni musi odpovidat
statickému vypoctu.”

Pokud neni zaddno nic jiného, nesmi byt

tloustka spodni vrstvy uloZeni a, mérené pod

drikem roury nizsi, neZ tyto hodnoty:

- 100 mm pfi normdlnich padnich pomérech

- 150 mm u skalnich horin nebo kamenitych
pld
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Tabulka 1: Minimalni tloustky spodni (a) a horni (b) vrstvy uloZeni

Normalni tinosnost

DN d3 Tloustka vrstvy uloZeni
Podklad pisek-3térk 90° Podklad pisek-stérk 120°

[mm] [mm] a[mm] b [mm] a[mm] b [mm]
100 131+£1,5 100 20 100 35
150 186 + 2 100 30 100 50
200 242 +4 100 40 100 65
250 296+ 6 100 45 100 75
300 350+7 100 55 100 90
350 404 +7 100 65 100 105
400 460 + 8 100 70 100 120
450 524 + 8 100 80 100 135
500 581+9 100 90 100 150
600 687 + 12 150 105 150 175
700 790 £15 150 120 150 210
800 895 + 15 150 140 150 230
900 1002 + 20 150 160 150 260
1000 108 + 23 150 180 150 290

Vysoka tnosnot

200 2625 100 40 100 70
250 318+6 100 50 100 85
300 3747 100 60 100 100
350 430 +7 100 65 100 110
400 4950+ 8 100 75 100 130
450 548 + 8 100 85 100 145
500 607 £ 9 100 90 100 155
600 721 £12 150 110 150 190
700 831+15 150 130 150 210

Vykop pro potrubi se musi vytvofit pfi respektovani projekénich a static-
kych Gdaju jakoZ i bezpe€nostnich pfedpist. Musi byt dodrzeny dale uve-
dené minimalni ifky vykopu pro potrubi dle EN 1610 - 6.2.2 (viz tabulka 2
a 3). Odchylky podminéné stavbou musi byt pfezkoumany projektantem
pfedevsim s ohledem na statiku.
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Tabulka 2: EN 1610 - Minimalni Sifka vykopu v zavislosti na jmenovité svétlosti DN

DN Zapazeny vykop Nezapazeny vykop
[mm] Minimalni 3itka vykopu OD + x (m) R>60° R < 60°
<225 0D +040 0D +0/40 0D +0/40
>225<350 0D + 0,50 0D + 0,50 0D + 0,40
>350 <700 0D +0,70 0D +0,70 0D +0,40
>700 <1200 0D +0,85 0D + 0,85 0D +040

0D = vngjsi prumer dfiku roury (m)
f} = thel svahu nezapaZzenych vykopt, méfen proti horizontale

Tabulka 3: EN 1610 - Minimalni Sitka vykopu v zavislosti na hloubce vykopu

Hloubka vykopu Minimalni sitka vykopu
[m] [m]
DWA A-139-7.3.1
<1,00 Nepfedpokladaji se zadné minimalni sitky vykopu Betonovy podklad
1,00<175 0,80 .
> = .Betonovy podklad pro roury bez patky se
>175<4,00 0,30 zpravidla provéddi v téchto pracovnich krocich:
> 4,00 1,00
e Umisteni spodni vrstvy betonu v tloustce
a s odectenim 1,5 ndsobku nejvétsiho primeru
Pokud se lisi hodnoty z tabulky 2 a 3, potom je rozhodujici vetsi hodnota. zrna kameniva (obrdzek 3)
Také betonovy podklad musi byt v oblasti spoje pferusen vhodnymi pro-
stredky. ® Roury musi byt poloZeny na drevéné kliny
dostatecne nasycené vodou
Obrazek 3: Typ uloZeni 1, betonové uloZeni (BA) e Umisténi hori vrstvy betonu v tloustce
s pripoctenim 1,5 ndsobku nejvétsiho primeéru
P zrna kameniva a betonu s minimdlni plasti-

citou. Jako beton pro uloZeni se musi pouZit
betonovd smes tridy pevnosti B15. Predpo-
klada-li se vyztuZeni, potom se musi pouZit
betonovd smés tridy pevnosti B20. Tridy
expozice museji byt stanoveny podle stdva-
Jjicich okrajovych podminek.

Musi se zajistit, aby mohlo zatiZeni rou-
= | = ry probihat pres uloZeni a zasypdni teprve

po dostatecném vytvrzeni betonu.
— =
1,5 nasobek Pii uklddce do vykopu se doporucuje betonovat

—L
-1 . B . v v . o > “le - .
° nejvétsiho primeru zrma azZ ke sténé vykopu, prip. aZ k delicim vrstvém
k pazeni.”
~ P

betonova spara

Mezi pazenim a betonovym podkladem se pfedpoklada flexibilni délici
vrstva. Tak se zabrani nepfipustnému zatiZeni na potrubni vedeni.
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Montaz

PoSkozené a necisté polyuretanové tésnéni hrdla nebo Spice mdze vyvolat
pozdgjsi netésnost (viz norma citovana vedle).

Firma Euro Sweillem doporucuje pouziti kladkostroji nebo navijaku. Ma-
nualni spojeni se provadi pouZitim dfeveného hranolu a pacidla (viz norma
citovana vedle).

Pripojeni na Sachty

Pouziti kloubovych dilti na strané pfitoku a odtoku (GZ, GA) zaru€uje poZa-
davky pfedpist citovanych vedle. Alternativné je mozné vyuzit také roury
ve spojeni s P-krouzkem. PFitom se v8ak musi dodrZet geometrie original-
nich kloubovych kusu.

Preklady leZici zventi se museji provést na spoletné betonové paté zakla-
du. Vertikalné probihajici ¢ast potrubi v¢. oblouk( se musi pevné zachytit
v betonu vyrobeném na miste.

EN 1610 - 8.5.3
Spoje

,Cdsti povrchu rour, které se dostdvaji do
styku se spojovacim materidlem, museji byt
neposkozené, cisté a pokud je to dodrzZitel-
né, suché. Zdstrcné spoje museji byt opatreny
kluznym prostiedkem postupem doporucenym
vyrobcem.”

»Pokud nemohou byt roury spojeny manudlneé,
musi se pouZit vhodnd zafizeni. Roury by mély
byt spojovdny za stdlého plsobeni axidlnich
sil bez ndsili, aniZ by se stavebni dily pretéZo-
valy.”

EN 1610 - 8.8
Sachty a inspekéni otvory

LSachty a inspekéni otvory museji byt tésné
podle zkousky v oddilu 13 a souhlasit s pro-
Jektovanymi poZadavky.

Prefabrikované stavebni dily 1 se musi sesta-
vovat a vestavovat podle prislusnych pokyni
vyrobce.

Jako doplnéni k vyrokim z EN 1610 oddilu
8.8 se musi dodrZovat také pracovni list ATV-
-DVWK-A 157 a katalogovy list DWA-M 158.”

EN 1610 - 9.6
Pfipojeni k Sachtam
a inspekéni otvory

. Pripojeni k Sachtém a inspekcni otvory mu-
seji byt vytvoreny tak, aby se mohly bezpec-
né zachytit pohyby seddni, aniZ by se vyskyt-
ly netésnosti v oblasti spojeni a nepripustnd
zatizeni potrubi.”
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»

Dodatecné pripojeni

Obrazek 4: Navrtavaci hrdlo s navrtavacim krouzkem

U hlavniho Fadu vétsiho nez DN 300 smi byt provedeno dodatetné pfi-
pojeni pfes navrtavaci hrdlo. Firma Euro Sweillem nabizi navrtavaci hrdla
ve jmenovitych svétlostech DN 150 a DN 200 dle EN 295 ¢ast 4 s délkou
dfiku 5 a 7 cm. Délka dfiku navrtavacich hrdel nesmi pfekracovat tlustku
stény hlavniho sbérate. Musi se zabranit vystupkim (0° ke kolmici). Ko-
nec dfiku a B-krouZek se musi pfizpdsobit polomérim. BEhem montaze
se musi zkontrolovat spravné dosednuti navrtavaciho hrdla a B-krouzku.
Pro montaz navrtavaciho hrdla a B-krouzku se musi dodrzet nasledujici
tolerance priméru vrtaného otvoru.

Tabulka 4: Priimér vrtaného otvoru a tolerance pro navrtavaci hrdlo

DN Prameér otvoru Tolerance (-) Tolerance (+)
[mm] [mm] [mm] [mm]

150 200 0 1

200 257 0 1

EN 1610 - 9.3 Pripojeni pfripojnymi
tvarovkami

. Pripojné tvarovky jsou stavebni dily, které
se vsazuji do kruhovitych ve sténé roury vyvrta-
nych otvori a vytvdreji tésné spojeni. Roura
se musi navrtat vrtacim ndstrojem, abychom
obdrzeli kulaty otvor licujici s pfipojnou tva-
rovkou, pricemZ se musi dbdt na to, aby se
do roury nedostal Zadny neZddouci materidl.

Pripojnd tvarovka by méla byt umisténa
v horni poloviné otvoru roury, prednostné

v Uhlu 45° k vertikdle na podélné ose roury.

Detaily vestavby pripojnych tvarovek zjistéte
z ndvod( vyrobci.”
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Dodatecna vestavba odbocek

Odbotky mohou byt vestavény dodatecné s dostupnou odbockou
a P-krouzkem nebo s opravnou odbockou. Pro obé varianty jsou zapotfebi
vzdy dvé vhodné PE manzety.

Opravné odbocky jsou k dostani v provedeni pro normalni a vysoké zatize-
ni az do jmenovité svétlosti DN 300. U dodatetné vsazovanych odbocek
do stavajiciho trubniho vedeni s vysokym zatizenim doporu€ujeme pouziti
odboctky s hrdlem a doplfikovou délkou zhotovenou pfimo na misté. Pro
montaz jsou potfebna dvé PE-manZetova tésnéni a jeden P-krouzek.

nasunuty P-krouzek

Obrazek 5: Nejdfive urcete délku odbocky plus doplfikovou délku. Pfitom
zvolte celkovou délku vétsi o jeden centimetr, aby se zarutila vzdalenost
mezi Spicemi v oblasti PE-manzetovych tésnéni.

licovany kus
s manzetovymi tésnénimi

Obrazek 6: Potom nasufite odbocku s hrdlem pfes P-krouZek. Doplfikova
délka se osadi dvéma PE-manzZetami. Tésnéni Spice odbocky se musi pfed
tim odstranit!
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Zhutnéni

Ze statickych davodu se doporutuje, pokud to neni v rozporu se zadanim
projektu, vyuZzit existujici zeminu pro zaplnéni vykopu. Odstrafiovani pa-
Zeni musi probihat postupné. Tim je zaru€eno staticky vyznamné zhut-
néni proti rostlé padé. Pokud se vytahne pazeni az po zasypani, potom je
zapotfebi zvlastni staticky doklad.

NiZze uvedena tabulka z DWA-A 139 ukazuje oblasti pouZiti zhutfiovacich
zafizeni, sypné vysky atd.:

Tabulka 5: Oblasti nasazeni zhutriovacich zafizeni, sypné vysky, pocty prechodi

EN 1610 - 11
Zasyp vykopu pro potrubi

~Bocni a hlavni zdsyp se smi provést teprve
tehdy, az budou spoje rour a uloZeni pripra-
veny k zachycenf zatiZeni.

Provedeni zény potrubi a hlavniho zdsypu,
jakoZ i odstranéni paZeni by mélo byt prove-
deno tak, aby dnosnost potrubi odpovidala
projektovym poZadavkim®.

Druh Provozni Tfidy zhutnéni
pfistroje hmotnost

V1* V2*

V3*

Vhodnost Sypnavyska Pocet pfechodii  Vhodnost Sypnavyska Pocet pfechodii Vhodnost Sypnavyska Pocet pfechodd

[ke] [em] [em] [em]

1. Lehka zhutfovaci zafizeni (zona uloZeni potrubi a zasyp do 1 m nad vrcholem roury)

Vibraeni lehky do 25 + do 15 2-4 + do 15 2-4 do 10 2-4
péch stredni 20-30 + 20-40 2-4 + 15-30 3-4 10-30 2-4
Vibraéni lehka do 100 + do 15 3-5 0 do 15 4-6 - - -
deska stfedni  100-300 + 20-30 3-5 0 15-25 4-6 - - -
Vibragni do 600 + 20-.30 4-6 0 15-25 5-6 - - -

. lehky
valec
2. Stfedni a téZka zhutfiovaci zafizeni (zéna od 1 m nad vrcholem roury)
Vibraé¢ni stfedni 25-60 + 20-40 2-4 + 15-30 2-4 + 10-30 2-4
péch tézky 60-200 + 40-50 2-4 + 20-40 2-4 + 20-30 2-4
Explozivni  stfedni  100-500 0 2040 3-4 + 25-35 3-4 + 20.30 3-5
péch tézky >500 0 30-50 3-4 + 30-50 3-4 + 30-40 3-5
Vibratni stfedni 300-750 + 30-50 3-5 0 20-40 3-5 - - -
deska tezka >750 + 30-70 3-5 0 30-50 3-5 - - -
Vibratni stfedni 600-8000 + 20-50 4-6 + 20-40 5-6 - - -
valec

+ = doporuceno

0 = vétsinou vhodné

- = nevhodné

*V1 = nesoudrzné az slabé soudrzné, hrubozrnné zeminy a zeminy se smidenou zrnitosti (GW, Gl, GE, SW, SI, SE, GU, GT, SU, ST)
V2 = soudrzné, smisené zeminy (GU, GT, SU, ST)

V3 = soudrzné, jemnozrnné zeminy (UL, UM, TL, TM)

Posledni vrstva zony potrubi se musi vytvofit nad vrcholem hrdla roury
s minimalni tloustkou vrstvy 150 mm. Stfedni a téZka zhutfiovaci zafizeni
se smeji pouzivat teprve od tloustky vrstvy 1 m nad vrcholem roury, méfeno
ve zhutnéném stavu.
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Pokratovani ze strany 12

EN 1610 - 11.1
Zhutnéni

,Stuperi zhutnéni musi souhlasit s ddaji
ve statickém vypoctu potrubi. Potrebny stu-
peri zhutnéni se musi zkontrolovat pomoci
predpist specifickych pro zafizeni (zhutrio-
vaci zafizeni) nebo, pokud je to potrebné,
prokdzat mérenim.

Zhutnéni zdsypu pfimo nad rourou by mélo
byt provedeno, pokud je to vyZadovdno, rucné.

Mechanické zhutnéni zdsypu pfimo nad
rourou by mélo byt provedeno teprve tehdy,
aZ se provede vrstva o minimdlni tloustce
300 mm nad vrcholem roury. PoZadovand
celkova tloustka vrstvy pfimo nad rourou
predtim, neZ se smi zacit s mechanickym
zhutnénim, zdvisi na druhu zhutriovaciho
zarizeni. Vyber zhutriovaciho zafizeni, po-
Cet zhutriovacich prichodi a zhutriovand
tloustka vrstvy se musi odsouhlasit podle
zhutriovaného materidlu a stdvajiciho po-
trubniho vedent.

Pouziti prislusenstvi

Kameninové hrdloveé roury firmy Euro Sweillem by mély byt, pokud mozZno,
déleny vhodnym diamantovym délicim kotoutem. Do praméru DN 300 N,
obzvlasteé ve zizenych pomeérech, je mozné pouziti fetézové délicky trub.

Nejcastéjsimi pricinami poskozeni na po-
trubi jsou zhutnéni posypu, obsypu a zd-
sypu provedené odchylné od projektu. Aby
se zabrdnilo koncentraci zdteZe, musi se za-
Jistit jednotné zhutnéni celé zény potrubi”.

Euro Sweillem od lICERAPOL
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Navod pro ukladku
Kameninoveé hrdloveé roury

Tlakova zkouska tésnoti vzduchem

Nasledujici tabulka poskytuje pfehled zkuSebnich variant ,vzduch” s pfi-
slusnymi ¢asy zkousek. Pred kazdou zkouSkou se musi vytvofit pfislusny
tlak vzduchu a dodrzet ¢as zklidnéni minimalné pét minut.

Tabulka 6: Zkusebni tlak, pokles tlaku a zkusebni éasy pro zkousku vzduchem

Zkusebni Zkusebni Zku$ebni ZkuSebni
metoda LA metoda LB metoda LC metoda LD
Po [kPa] 1 5 10 20
AP [kPa] 0,25 1 1,5 1,5

DN [mm] Zkusebni ¢éas (mm)

150 5 4 3 15
200 5 4 3 2
250 6 5 3 2
300 7 6 4 3
350 8 7 5 2
400 10 7 5 3
450 1l 8 6 3
500 12 9 7 3
600 14 1l 8 4
700 7 13 39 5
800 13 15 1l 5
900 22 7 12 6
1000 24 13 14 7

Po = zkugebni tlak pfes atmosféricky tlak v kPA
A P = pfipustna ztrata tlaku v kPa

Zvoleny zkuSebni tlak se musi na zacatku pfekrocit o cca 10 %. PFi existu-
jici spodni vodé se musi pfihlizet k nejvyssi hladiné spodni vody na zku-
Sebni trase tak, Ze se musi zvySit zkuSebni tlak o 1 kPa na kazdych 10 cm
spodni vody nad vrcholem roury. Nesmi se pfitom nikdy pfekro€it maxi-
malni zkuSebni tlak 20 kPa.

Dalsi zkuSebni metody jako zkouska jednotlivych hrdel a vakuova vzdu-
chova zkouska jsou pFipustné.

EN 1610 - 13.1
Vseobecné

Zkouska tesnosti potrubi, Sachet a inspekc-
nich otvord se musi provddét bud vzduchem
(metoda ,L”) nebo vodou (metoda ,,W*).
Smi probéhnout oddélend zkouska rour a tva-
rovek, Sachet a inspekcnich otvord, napfr. rour
vzduchem a Sachet vodou. V pripadé meto-
dy ,L” je pocCet ndpravnych opatreni a opa-
kovanych zkousek pri selhdni neomezeny.
V pfipade jednordzového nebo opakovaného
nevyhoveni zkousky vzduchem se prechdzi
ke zkousce vodou, pripustny a rozhodujici je
potom pouze vysledek zkousky vodou.”
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Navod pro ukladku
Kameninoveé hrdloveé roury

Tlakova zkouska tésnoti vodou

Po naplnéni se musi dodrzet doba pfipravy cca 1hodina. PoZzadavky zkous-
ky jsou povazovany za splnéné, pokud doplnény objem vody v ramci doby
zkouSky 30 minut neni vétsi nez:

0,15 I/m? pro potrubi
0,20 I/m? pro potrubi vEetné Sachet

m? = nasaknuty vnitfni povrch

Tabulka 7: Potfebné objemy vody a pfipustna ztrata vody

DN Potiebné objemyvody  Pfipustna ztrata vody Pfipustna ztrata vody
ztrata vody Potrubi Potrubi a Sachta

[mm] [L/m] [L/m] [L/m]

150 18 0,07 0,09

200 31 0,09 0,13

250 49 012 016

300 71 014 019

350 96 0,16 0,22

400 126 019 0,25

450 159 0,21 0,28

500 196 0,24 0,31

600 283 0,28 0,38

700 385 0,33 044

800 503 0,38 0,50

900 636 042 0,57

1000 785 047 0,63

Pro kazdou zkouSku se musi zpracovat zkuSebni protokal.

15

EN 1610 - 13.3
Zkouska vodou (metoda ,W*)
13.3.1 Zkusebni tlak

Zkusebni tlak je tlak, vychdzejici z ndplné
zkouseného dseku aZ k drovni terénu Sachty,
instalované po zaddni ve smeru toku, a to
nejvyse 50 kPa a minimdlné 10 kPa, méreno
na vrcholu roury.”
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