HOSMOSE

NAVOD PRO UKLADKU

Hrdlové roury

Navod pro ukladku wvykopovou
metodou kameninovych hrdlovych
rour dle EN 295



CermakAda
Razítko


Navod pro ukladku

EN 1610 v aktudlnim vydani je evropsky harmonizovana
norma pro ,ukldadku a zkousSku odvodiniovacich a kanali-
za¢nich vedeni”. Pracovni list DWA - DWA-A 139

v aktudlnim vyddni ,Montdz a zkousky odvodiiovacich
vedeni a kanalizaci” definuje dopliiujici ndrodni nor-
my. Tento navod pro uklddku p¥edstavuje takzvany na-
vod vyrobce, jehoZ dodrZovdni v podrobnych bodech je

vyZadovdno v EN 1610 a DWA-A 139.
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Vykop pro potrubi

Montaz
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Dodatecéné pripojeni
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Zhutnéni

Pouziti pf¥islusSenstvi

Tlakova zkouska tésnosti vzduchem

Tlakova zkouska tésnosti vodou
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NORMOVANT A KVALITA
VYROBKU

Kameninové roury, které se vyrdb&ji podle EN 295 ,Kameni-
nové roury a tvarovky a trubni spoje pro odpadni potrubi

a kanalizaci”, spliiuji poZadavky citované normy EN 1610-
5.1. (uvedeno vedle v citaci). Trvald kvalita vyrobku je
zarulovdna nep¥etrzitou vlastni a externi kontrolou. Vlast-
ni kontrola dokumentuje denné poZadované parametry EN 295.
Za externi kontrolu odpovidd nezdvisly zkuSebni institut.
Firma Westerwdlder Elektro Osmose je externé kontrolovana
Materidlovyma zkuSebnim institutem Severni Poryni-Vestfdlsko
(MPA NRW) v Dortmundu. ZkuSebni certifikdty dokladaji zkuSebni
vysledky ve srovndni s poZadavky norem. Na poZdddni Vam
radi poskytneme prislusné zkuSebni certifikaty.

EN 1610-5.1 , Stavebni
dily a materialy”

Stavebni dily a materidly
musi odpovidat ndrodnim
normdm, které, pokud jsou

k dispozici, evropské normy
zastupuji, nebo evropskym
technickym povolenim.

DODAVKA, VYLOZENI A
PREPRAVA NA STAVENISTI

Roury a tvarovky firmy Westerwdlder Elektro Osmose jsou vyrobné
specifikovany. Informace, jako nap¥. vrcholova pevnost, muse-
ji souhlasit s poZadavky vyrobkové dokumentace (uvedeno
vedle) .

K optickému rozezndni vlasovych trhlin zpusobenych
p¥epravou je nutno stavebni dily na 8pici a v oblasti hrdla
vytfit kluznym prostfedkem. ZkouSka se musi verifikovat
akusticky zkouSkou ténu. Polyuretanovd tésnéni v oblasti
hrdla a na Spici musi byt zkontrolovdna, zda pevné doseda-
ji a zda p¥ip. nedo8lo k poSkozeni p¥i dopravé (viz uvedeno
vedle). SloZeni a p¥eprava musi probihat pomoci vhodnych
za¥izeni. Nedoporuluje se p¥eprava ve lZzicich bagri nebo
nakladacu.

Té&snéni 8pici se musi p¥i meziskladovdni jednotlivych rour
chrdnit pouzitim vhodnych d¥evénych podkladii.

Tvarovky se musi skladovat kolmo na hrdle. Aby se zabrédnilo
p¥imrznuti k zemi, musi se té&snici prvky chrdnit vhodnymi
podlozkami.

EN 1610 - 8.2
Dodavka, nakladani a
vykladani a pfeprava
na stavenisti

‘Roury, tvarovky, dily
potrubi a spojovaci p¥i-
sluSenstvi se museji p¥i
dodavce zkontrolovat, aby
se zajistilo, Ze jsou
dostatecné oznaceny a sho-
duji se s pozadavky vyrob -
kové dokumentace.

Musi se dodrZzovat pokyny
vyrobce. Stavebni vyrobky se
musi jak p¥i doddvce, tak i
bezprost¥edné& p¥ed montdZi
pellivé prozkoumat, aby se
zajistilo, Ze nevykazuji
zddné Skody.
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VYKOP PRO POTRUBT

Ndsledujici schéma popisuje geometrii vykopu dle EN 1610.

Obrazek 1l: Roura, hlavni zasyp a zdéna

potrubi

o U W

Povrch

Spodni hrana svrsku
(plati) silnice nebo
konstrukce koleji,
pokud je k dispozici
Sté&ny vykopu

Hlavni zdasyp

Z&syp

Obsyp

EN 1610 - 7.2
Provedeni uloZeni

.UloZeni musi zajistit
rovnomé&rné rozdéleni tlaku
pod rourou v uloZné oblas-
ti. Tim se zabrdni trhlindm,
deformacim, bodovym ulo-
Zenim a netésnostem. Hustota
uloZeni horni dloZné vrst-
vy musi odpovidat minimdlné
hustoté uloZeni spodni
UiloZné vrstvy.

oD

10
11
12
13
14
15

Vrchni vrstva loZe

Spodni vrstva loZe
Dno vykopu

Vysgka p¥ekryti
TlouStka uloZeni
Tloustka zdény potrubi
Hloubka vykopu

PaZeni

P¥ip. zdkladova vrstva

Minimdlni hodnoty pro a, b viz tabulka 1

a Tlou8tka spodni vrstvy
ulozZeni

b Tloustka horni vrstvy
uloZeni

c Tloustka zasypu

OD vné&jsi prum&r roury v
mm

x/2 minimdlni pracovni
prostor mezi rourou a
sténou vykopu p¥ip.
pazenim vykopu

05



CermakAda
Razítko


Navod pro ukladku

EN 1610 popisuje t¥i typy uloZeni. Firma Westerwdlder Elektro

Osmose doporucuje typ uloZeni 1.

EN 1610-7.2.1 Typ
ulozeni 1 (provedeni

podle ptedpisu)

Obrazek 2: Typ ulozZeni 1, Stérkopiskové
ulozeni (KSA)

Typ uloZeni 1 smi byt pouZit

pro kaZdou zdénu potrubniho

vedeni,

kterd p¥ipousti

podporu rour po jeji celé

Tento typ uloZeni muZe byt vytvo¥fen
dem (KSA) nebo betonovym podkladem. Ze statickych davodu
musi byt podklady provedeny po celé Si¥ce vykopu. Materidl
uloZeni musi byt bez obsahu vody a odolny proti mrazu. To
zaruduje dodrZeni staticky vyZadovanych stupiit zhutnéni.

Pod hrdly se musi uloZeni p¥eruSit tzv. jamkami. Jen tak

je moZné realizovat homogenni podklad u celého d¥iku roury.
Sedani pudy se vyrovnd pruZnymi spoji zdstrénych hrdel.
Doporudujeme zdsadné pisCity Stérk do zrnitosti 22 mm do

DN 200 v&etné&, do 40 mm pro jmenovité svétlosti vétSi neZ DN
200. U drceného materidlu se nesmi p¥ekroCit velikost zrna
11 mm.

Stérkopiskovym podkla-

Spodni vrstva uloZeni a se musi vytvo¥it s minimdlni
tloustkou vrstvy 100 mm. Na zdkladé& geometrie hrdel se
musi vytvo¥it spodni vrstva uloZeni od DN 600 s minimdlni
tloustkou 150 mm. Pokud lze klasifikovat stavajici zemi-
nu jako skdlu nebo kamenitou pudu, potom se musi vytvo¥it
spodni vrstva uloZeni s minimdlni tlouStkou vrstvy 150 mm.
TlouStky vrstev jsou uvedeny ve zhutné&ném stavu.

délce a kterd se vytvo¥i
p¥i dodrZeni poZzadovanych
tlousté&k vrstev a a b.
TlousStka b horni vrstvy
uloZeni musi odpovidat
statickému vypoltu.

Pokud neni zaddno nic jiné-
ho,
ni vrstvy uloZeni a, mé&frené
pod d¥ikem roury niZsi,
tyto hodnoty:

nesmi byt tlousStka spod-
nez
100 mm p¥i normdlnich
pudnich pom&rech

150 mm u skalnich hornin
nebo kamenitych puad
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Tabulka 1: Minimdlni tloustky spodni (a) a

horni (b) vrstvy uloZeni

Normdlni Unosnost

DN d3 Tloustka vrstvy uloZeni

Podklad pisek-Stérk 90° Podklad pisek-Stérk 120°
[mm] [mm] a [mm] b [mm] a [mm] b [mm]
100 131 + 1,5 100 20 100 35
150 186 + 2 100 30 100 50
200 242 + 4 100 40 100 65
250 296 + 6 100 45 100 75
300 350 + 7 100 55 100 90
350 404 £ 7 100 65 100 105
400 460 + 8 100 70 100 120
450 524 + 8 100 80 100 135
500 581 + 9 100 90 100 150
600 687 + 12 150 105 150 175
700 790 = 15 150 120 150 210
800 895 + 15 150 140 150 230
900 1002 £+ 20 150 160 150 260
1000 1109 23 150 180 150 290
Vysokd unosnost
200 262 + 5 100 40 100 70
250 318 + 6 100 50 100 85
300 374 = 7 100 60 100 100
350 430 £ 7 100 65 100 110
400 490 + 8 100 75 100 130
450 548 + 8 100 85 100 145
500 607 + 9 100 90 100 155
600 721 + 12 150 110 150 190
700 831 + 15 150 130 150 210

Vykop pro potrubi se musi vytvo¥it p¥i respektovdni projek&nich
a statickych ddaju jakoZz i bezpe&nostnich p¥edpisu. Musi byt
dodrZeny ddle uvedené minimdlni S$i¥ky vykopu pro potrubi dle EN

1610

6.2.2

(viz tabulka 2 a 3). Odchylky podminé&né stavbou musi

byt p¥ezkoumdny projektantem p¥edevSim s ohledem na statiku.
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Tabulka 2: EN 1610 - Minimalni Sirka vy-
kopu v zavislosti na jmenovité svétlosti

DN Zapazeny vykop NezapaZeny vykop

[mm] Minimdlni $i¥ka vykopu OD + x [m] & > 60° R < 60°

< 225 oD + 0,40 oD + 0,40 oD + 0,40
> 225 < 350 oD + 0,50 oD + 0,50 oD + 0,40
> 350 < 700 oD + 0,70 oD + 0,70 oD + 0,40
> 700 < 1200 oD + 0,85 oD + 0,85 oD + 0,40

OD = vn&j8i prumdr d¥iku roury (m)
£ = dhel svahu nezapaZenych vykopu, mé¥en proti horizontdle

Tabulka 3: EN 1610 - Minimalni sSitka vy-
kopu v zavislosti na hloubce vykopu

Hloubka vykopu Minimalni $ifka vykopu

[mm] [mm]

< 1,00 Nepfredpoklddaji se Zadné minimdlni Si¥ky vykopu
> 1,00 <1,75 0,80

> 1,75 < 4,00 0,90

> 4,00 1,00

Pokud se 1i8i hodnoty z tabulky 2 a 3, potom je rozhodujici
vét8i hodnota. Také betonovy podklad musi byt v oblasti
spoje p¥eruSen vhodnymi prost¥edky.

Obrazek 3: Typ ulozeni 1, betonovy podklad (BA)

_—
Q n
—1L 1,5 nasobek
N v N 4 N TN © T nejvéti3iho pruméra
zrna

betonovaci spara

Mezi paZenim a betonovym podkladem se predpoklada flexibilni
délici vrstva. Tak se zabrani nep¥ipustnému zatiZeni na potrubni
vedeni.

DWA A-139-7.3.1 Beto-
novy podklad

Betonovy podklad pro
roury bez patky se
zpravidla provadi v
téchto pracovnich kro-
cich:

’ Umisténi spodni vrst-
vy betonu v tlouStce a
s ode¢tenim 1,5 ndsobku
nejvéts8iho prum&ru zrna
kameniva (obrdzek 3)

’ Roury musi byt poloZeny
na d¥evéné kliny
dostateéné& nasycené vodou

’ Umisténi horni vrstvy
betonu v tlousStce s
p¥ripoc¢tenim 1,5 ndsobku
nejvétsdiho prum&ru zrna
kameniva a betonu s mi-
nimdlni plasticitou. Jako
beton pro uloZeni se musi
pouZit beton t¥idy pev-
nosti B15. P¥edpoklada-
1li se vyztuZeni, potom se
musi pouZit beton t¥idy
pevnosti B20. T¥idy expo-
zice museji byt stanoveny
podle stdvajicich okrajo-
vych podminek.

Musi se zajistit, aby mohlo
zatiZeni roury probihat pres
uloZeni a zasypani teprve po
dostateéném vytvrzeni be-
tonu.

P¥i uklddce do vykopu se
doporucuje betonovat aZ ke
sténé vykopu, pfrip. az k dé-
licim vrstvdm k paZeni.
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MONTAY,

Po8kozené a nelisté polyuretanové té&snéni hrdel nebo Spice
miZe vyvolat pozdé&jsi netésnost (viz norma citovand vedle).

Firma Westerwdlder Elektro Osmose doporuduje pouziti kladko-
stroju nebo navijdku. Manudlni spojeni se provdadi pouZitim
d¥evéného hranolu a pacidla (viz norma citovand vedle).

EN 1610 - 8.5.3
Spoje

Gasti povrchu rour, které se
dostdvaji do styku se spojo-
vacim materidlem, museji byt
nepo8kozené, &isté! a pokud
je to dodrZitelné, suché.
Zasuvné spoje museji byt
oSet¥eny kluznym prost¥edkem
a postupem

doporudenym vyrobcem.

Pokud nemohou byt roury
spojeny manudlné&, musi se
pouzit vhodnd za¥izeni. Rou -
ry by mé&ly byt spojovdny za
stdlého plusobeni axidlnich
sil bez ndsili, aniZ by se
stavebni dily pfretéZovaly.

PRIPOJENT NA SACHTY

PouZiti kloubovych kust na strané& p¥itoku a odtoku (GZ, GA)
zaruCuje poZadavky p¥edpisl citovanych vedle. Alternativné
je mozné vyuzit také roury ve spojeni s P-krouZkem. P¥itom
se v8ak musi dodrZet geometrie origindlnich kloubovych
kust.

P¥eklady lezici zventi se museji provést na spoleéné beto-
nové paté zdkladu. Vertikdlné probihajici &&4st potrubi vé&.
oblouku se musi pevné& zachytit v betonu vyrobeném na misté&.

EN 1610 - 8.8
Sachty o inspekéni ot-
vory

Sachty a inspek&ni otvory mu-
seji byt tésné podle zkousky
v oddilu 13 a souhlasit s
projektovanymi poZadavky.

Prefabrikované stavebni dily
se musi sestavovat a ves -
tavovat podle p¥islusSnych
pokynl vyrobce.

Jako doplnéni k vyrokum z

EN 1610 oddilu 8.8 se musi
dodrZovat také pracovni list
ATV-DVWK-A 157 a katalogovy
list DWA-M 158.

EN 1610 - 9.6

Pripojeni k Sachtam

a inspekéni otvory

Pripojeni k Sachtdm a
inspek&ni otvory museji byt
vytvo¥eny tak, aby se mohly
bezpeéné zachytit pohyby
seddni, aniZ by se vyskytly
netésnosti v oblasti spo-
jeni a nepf¥ipustné zatiZeni
potrubi.
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DODATECNE PRIPOJENT

Obrazek 4: Navrtavaci hrdlo s navrtavacim krouzkem

U hlavniho ¥4du vé&t8iho neZ DN 300 muZe byt provedeno dodate&né
p¥ipojeni p¥es navrtdvaci hrdlo. Firma Westerwdlder Elektro Osmose
nabizi navrtdvaci hrdla ve jmenovitych svétlostech DN 150 a DN 200
dle EN 295 &ast 4 s délkou d¥iku 4 a 7 cm. Délka d¥iku navrtdvacich
hrdel nesmi p¥ekracovat tlusStku stény hlavniho sbérade. Musi se
zabrdnit vystupkium (0° ke kolmici). Konec d¥iku a B-krouZek se

musi p¥izpusobit polom&rum. B&hem montdZe se musi zkontrolovat
sprdvné dosednuti navrtdvaciho hrdla a B-krouZku. Pro montdZz
navrtdvaciho hrdla a B-krouZku se musi dodrZet ndsledujici tole-
rance pruméru vrtaného otvoru.

Tabulka 4: Prumér vrtaného otvoru a tole-
rance pro navrtavaci hrdlo

DN Priimér otvoru Tolerance [-] Tolerance [+]
[mm] [mm] [mm] [mm]

150 200 0 1

200 257 0 1

EN 1610 - 9.3
Pf¥ipojeni p¥ipojnymi
tvarovkami

P¥ipojné tvarovky jsou
stavebni dily, které se
vsazuji do kruhovitych ve
sténé trubky vyvrtanych ot-
voru a vytvad¥eji té&sné spo-
jeni. Roura se musi navrtat
vrtacim ndstrojem, abychom
obdrZeli kulaty otvor licu-
jici s p¥ipojnou tvarovkou,
p¥icemZ se musi db&at na to,
aby se do roury nedostal
Z4dny nezddouci materidl.

P¥ipojnd tvarovka by

méla byt umisténa v horni
poloviné& otvoru roury,
p¥ednostné v udhlu 45° k ver-
tikdle na podélné ose roury.

Detaily vestavby p¥ipojnych

tvarovek zjisté&te z ndvodu
vvrobcu.
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DODATECNA VESTAVBA ODBOCEK

Odboc¢ky mohou byt vestavény dodatelné s dostupnou odbockou
a P-krouZkem nebo s opravnou odbolkou. Pro obé& varianty jsou
zapot¥ebi vZdy dvé vhodné PE manZety.

Opravné odbolky jsou k dostdni v provedeni pro normdlni a vy-
soké zatiZeni aZ do jmenovité svétlosti DN 300. U dodatecné
vsazovanych odbo&ek do stdvajiciho trubniho vedeni s vysokym
zatiZenim doporudujeme pouZiti odbo¢ky s hrdlem a dopliikovou
délku zhotovenou p¥imo na mist&. Pro montdZ jsou pot¥ebnd dvé
PE-manZetovd tésnéni a jeden P-krouZek.

nasunuty P-krouZek

Obrazek 5: Nejdrive ur&ete délku odbo&ky plus dopliikovou dél-
ku. P¥itom zvolte celkovou délku vétS8i o jeden centimetr, aby
se zarufila vzddlenost mezi Spicemi v oblasti PE-manZetovych
tésnéni.

licovany kus s manZetovymi
tésnénimi

Obrazek 6: Potom nasuifite odbo&ku s hrdlem p¥es P-krouZek. Do-
pliikovd délka se osadi dvéma PE-manZetami. Té&snéni Spice odbolky
se musi p¥ed tim odstranit!
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ZHUTNENT

Ze statickych davodu se doporuduje, pokud to neni v rozporu se

zadanim projektu, vyuzZit existujici zeminu pro zaplnéni vyko-
pu. Odstratiovani paZeni musi probihat postupné.
staticky vyznamné zhutnéni proti rostlé pudé.
pazeni aZz po zasypani,

Tim je zarucdeno
Pokud se vytdhne
potom je zapot¥ebi zvladstni staticky

doklad. NiZe uvedend tabulka z DWA-A 139 ukazuje oblasti pouZiti

zhutfiovacich za¥izeni,

sypné vysky atd.

EN 1610 - 11 Zasyp vy-
kopu pro potrubi

Obsyp a hlavni zdsyp se smi
provést teprve tehdy, az
budou spoje rour a uloZeni
p¥ipraveny k zachyceni
zatiZeni.

Provedeni zdény potrubi a
hlavniho zdsypu, jakoZ i
odstranéni paZeni by mélo
byt provedeno tak, aby
Unosnost potrubi odpovidala
projektovym poZadavkum.

Tabulka 5: Oblasti nasazeni zhutriovacich
zarizeni, sypné vysky, pocty prechodi

Druh pfistroje

Provozni  TFidy zhutnéni

hmotnost
V1* Vv 2* V3*
Vhodnost Vhodnost  Sypna Pocet Vhodnost  Sypna Pocet
vyska pFechodii vyska pFechodii
kgl [cm] [cm]
1. Lehkd zhutniovaci za¥izeni (zdéna uloZeni potrubi a zdsyp do 1 m nad vrcholem roury)
Vibraéni lehky do 25 + 4 + do 15 2-4 + do 10 2-4
péch st¥edni 25-60 + 4 + 15-30 3-4 + 10-30 2-4
Vibra&ni lehka do 100 + 5 0 do 15 4-6 - - -
deska st¥fedni 100-300 + 5 0 15-25 4-6 - - -
Vibraéni lehky do 600 6 0 15-25 5-6 - -
valec
2. Stfedni a tézkd zhutiovaci (zéna od 1m nad vrcholem roury)
Vibraéni st¥edni 25-60 + 15-30 2-4 10-30 2-4
péch tézZky 60-200 + + 20-40 2-4 20-30 2-4
Explozivni st¥edni 100-500 + 25-35 3-4 20-30 3-5
pé&ch tézky >500 + 30-50 3-4 30-40 3-5
Vibraéni st¥edni 300-750 + 0 20-40 3-5 - -
deska tézZkéa >750 + 0 30-50 3-5 - -
Vibraéni st¥edni 600-8000 + + 20 -40 5-6 - -
valec
+ = doporu&eno
0 = vé&t&inou vhodné
- = nevhodné
*V 1 = nesoudrZné aZ slabé& soudrZné hrubozrnné zeminy a zeminy se smiSenou zrnitosti (GW, GI, GE, SW, SI, GT, SU, ST)
V 2 = soudrZné, smiSené zeminy (GU, GT, SU, ST)
V 3 = soudriné, jemnozrnné zeminy (UL, UM, TL, TM)
Posledni vrstva zdény potrubi se musi vytvo¥it nad vrcho-
lem hrdla roury s minimdlni tlouStkou vrstvy 150 mm. St¥edni
a téZkd zhutiiovaci za¥izeni se smé&ji pouzivat teprve od
tloustky vrstvy 1 m nad vrcholem roury, mé&¥eno ve zhutné&ném
stavu.
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Pokracdovani ze strany 12

EN 1610 - 11.1 Zhutnéni

Stupenl zhutnéni musi souhlasit

s Udaji ve statickém vypoltu
potrubi. Pot¥ebny stupeinl
zhutnéni se musi zkontrolovat
pomoci pfedpisld specifickych pro
za¥izeni (zhutfiovaci za¥izeni)
nebo, pokud je to pot¥ebné, pro-
kdzat mé&f¥enim.

Zhutnéni zdsypu p¥imo nad rourou
by mé&lo byt provedeno, pokud je
to vyZadovéano,

ru¢né. Mechanické zhutnéni z&-
sypu p¥imo nad rourou by mélo
byt provedeno teprve tehdy, aZz
se provede vrstva o minimdlni
tlouStce 300 mm nad vrcho-

lem roury. PoZadovand celkova
tlousStka vrstvy p¥imo nad rou-
rou p¥edtim, neZ se smi zaclit s
mechanickym zhutnénim, zdvisi
na druhu zhutriovaciho za¥izeni.
Vybér zhutifiovaciho za¥izeni,
podet zhutifiovacich pruchodu a
zhutifiovand tlousStka vrstvy se
musi odsouhlasit podle

zhutifiovaného materidlu a stdva-
jiciho potrubniho vedeni.

Nejlast&j8imi p¥idinami
poskozeni na potrubi jsou
zhutnéni podsypu, obsypu a zdsy-
pu provedené odchylné od projek-
tu. Aby se zabrdnilo koncentraci
zaté&%e, musi se zajistit jed-
notné zhutnéni celé zdény po-
trubi.

POUZITT PRISLUSENSTVI

Kameninové hrdlové roury firmy Westerwdlder Elektro Osmose

by mé&ly byt pokud moZno déleny vhodnym diamantovym délicim kotoulem.

Do prumé&ru DN 300 N, obzvldsté& ve zuZenych pom&rech, je moZné

pouziti ¥fetézové dé&licky trub.
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Navod pro ukladku

TLAKOVA ZKOUSKA TESNOSTI

VZDUCHEM

Ndsledujici tabulka poskytuje p¥ehled zkuSebnich variant
nvzduch” s p¥isluSnymi Casy zkouSek. P¥ed kaZdou zkousSkou
se musi vytvo¥it p¥isluSny tlak vzduchu a dodrZet c&as

zklidnéni minimdlné& pé&t minut.

Tabulka 6: Zkusebni tlak, pokles tlaku a
zkusSebni ¢éasy pro zkousku vzduchem

ZkuSebni ZkuSebni ZkuSebni ZkuSebni
metoda LA metoda LB metoda LC metoda LD

P, [kPa] 1 5 10 20

AP [kPa] 0,25 1 1,5 1,5

DN [mm] zZkuSebni ¢as [min]

150 5 4 3 1,5

200 5 4 3 2

250 6 5 3 2

300 7 6 4 3

350 8 7 5 2

400 10 7 5 3

450 11 8 6 3

500 12 9 7 3

600 14 11 8 4

700 17 13 9 5

800 19 15 11 5

900 22 17 12 6

1000 24 19 14 7

Po = zkuSebni tlak p¥es atmosféricky tlak v kPA

AP = p¥ipustnd ztrdta tlaku v kPA

Zvoleny zkuSebni tlak se musi
P¥i existujici spodni vodé se
spodni vody na zkuSebni trase
tlak o 1 kPa na kazdych 10 cm

na zaCatku p¥ekrolit o cca 10 %.
musi p¥ihliZet k nejvy$s8i hladiné
tak, Ze se musi zvySit zkuSebni

spodni vody nad vrcholem roury.

Nesmi se p¥itom nikdy p¥ekrolit maximdlni zkuSebni tlak 20 kPa.

Dals8i zkuSebni metody jako zkouSka jednotlivych hrdel a vakuova
vzduchova zkousSka jsou p¥ipustné.

1610 -13.1 VsSeobecné

Zkouska té&snosti potrubi,
Sachet a inspekénich otvoru
se musi provadét bud’ vzdu-
chem (metoda ,L”) nebo vodou
(metoda ,W”). Smi probé&hnout
oddélend zkousSka rour a tva-
rovek, Sachet a inspeké&nich
otvoru, nap¥. rour vzduchem
a Sachet vodou. V p¥ipadé
metody ,L” je polet na-
pravnych opat¥eni a opako-
vanych zkouSek p¥i selhdni
neomezeny. V p¥ipadé jed-
nordzového nebo opakovaného
nevyhovéni zkousky vzduchem
se prechdzi ke zkouSce vo-
dou, p¥ipustny a rozhodujici
je potom pouze vysledek
zkousky vodou.
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Navod pro ukladku

TLAKOVA ZKOUSKA TESNOSTI
VODOU

Po naplnéni se musi dodrZet doba p¥ipravy cca 1 hodi-
na. PoZadavky zkouSky jsou povaZovany za splnéné, pokud
dopln&ny objem vody v ramci doby zkouSky 30 minut neni
vétSi nez:

0,15 1/m2 pro potrubi
0,20 1/m? pro potrubi v&etné& Sachet

m? = nasdknuty vnit¥ni povrch

Tabulka 7: Potfebné objemy vody a
pfipustnad ztrata vody

DN Pot¥ebné objemy vody P¥ipustnd ztrdta vody P¥ipustnd ztrdta vody
Potrubi Potrubi a Sachta
[mm] [L/m] [L/m] [L/m]
150 18 0,07 0,09
200 31 0,09 0,13
250 49 0,12 0,16
300 71 0,14 0,19
350 96 0,16 0,22
400 126 0,19 0,25
450 159 0,21 0,28
500 196 0,24 0,31
600 283 0,28 0,38
700 385 0,33 0,44
800 503 0,38 0,50
900 636 0,42 0,57
1000 785 0,47 0,63

Pro kazdou zkouSku se musi zpracovat zkuSebni protokol.

EN 1610 - 13.3 Zkouska
vodou (metoda ,W”)
13.3.1 Zkusebni tlak

ZkuSebni tlak je tlak,
vychdzejici z ndplné
zkouSeného useku aZ k drov-
ni terénu Sachty, insta -
lované po zaddni ve sméru
toku, a to nejvySe 50 kPa a
minimdlné& 10 kPa, mé&¥eno na
vrcholu roury.
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